
                                                  

 

DEPUR ECOAQUA, S. L.  empresa española líder Mundial en diseño, proyección y construcción 
de sistemas ecológicos, especialistas en depuración, forestal y tratamientos de RSU, pone en su 
conocimiento los diferentes tipos de acciones que desarrolla. 

Nuestro compromiso con el medio ambiente nos lleva cada día a buscar nuevos desafíos para lograr 
mayor eficiencia en los proyectos y equipos que elaboramos, cuidando al máximo nuestro principal 
objetivo que es encontrar soluciones específicas a cada necesidad, siempre sobre la base de sistemas 
revolucionarios pero a la vez protectores del entorno que le rodea. 

En depuración, somos líderes en tratamiento de aguas negras, aguas grises, alpechines, purines, 
vinificación, desnitrificación, piscinas, etc., para dar soluciones a las administraciones públicas, 
empresas, industrias, comercios, comunidades de vecinos y urbanizaciones, asociaciones deportivas 
y particulares. 

En desarrollos forestales y agroindustriales, nuestro proyecto de biomasa plantea un nuevo enfoque 
para el aprovechamiento integral de los bosques con el agregado de cultivos afines y explotaciones 
ganaderas capaces de dar un moderno impulso a una actividad combinada. 

Y en tratamientos de RSU, otro de nuestros proyectos estrella, e, reciclado de plásticos sucios, que 
dará nuevos productos al mercado provenientes de los vertederos, tomando como materias primas lo 
que hay en un desecho con el cual no se sabe qué hacer. Además de ello, también hacemos 
proyectos para optimizar la clasificación de los diversos tipos de residuos 



 

EL RECICLADO DE MATERIA ORGÁNICA URBANA O INDUSTRIA L 

Tradicionalmente los Residuos Sólidos Urbanos (RSU) han sido vertidos en zonas aledañas a las 
ciudades, causando un problema sanitario y ambiental que ha sido mayor cuando mayor era el 
tamaño del vertido. Pero la aparición en los RSU de materiales plásticos, metálicos y químicos para 
usos de envases alimentarios y  productos o equipamientos para el hogar, han agravado de forma 
alarmante este problema, pasando de una situación sanitaria y ambiental pasajera, a una situación 
casi permanente, que causa graves enfermedades derivadas de la filtración de minerales pesados en 
los lixiviados de los vertederos y que hace prácticamente inacabable el proceso de eliminación 
natural de los residuos. 

Como consecuencia de ello y lamentable, de la existencia de enormes bolsas de pobreza en los 
países no desarrollados, surge una actividad de recogida de los residuos que tengan un cierto valor 
para el mercado, ya sea en los puntos de disposición urbana o en los vertederos, para el mercado, ya 
sea en puntos de disposición urbana o en vertederos, para su venta generalmente informal y sin los 
debidos cuidados sanitarios. Esta venta ha dado lugar a una actividad semiindustrial que 
denominamos “industria del reciclado”. 

Como dato aproximado de valor medio mundial, podemos decir que cada habitante de la tierra 
produce 1 kg diario de residuos domésticos. Lógicamente este valor es mucho más grande en los 
países más desarrollados que en los menos industrializados y en las ciudades que en las áreas 
rulares. Si comparamos este dato con el de población mundial deducimos que la actual civilización 
produce SIETE MILLONES DE TONELADAS POR DÍA. 

El 60% del volumen y 33% del peso de la bosa de nuestra basura doméstica, lo constituyen envases 
y embalajes, en su mayoría de un solo uso, normalmente fabricados a partir de materias primas no 
renovables ó que aún siendo renovables se están explotando a un ritmo superior al de su 
regeneración (p.ej,; la madera para la fabricación de celulosa), y difícilmente una vez se han 
utilizado. En nuestra bolsa de basura el papel y cartón suponen aproximadamente un 20% en el peso 
y un 55% en el volumen. Aproximadamente el 50% de las basuras de nuestra casa lo compone la 
materia orgánica que  es todo aquello que puede pudrir, como: 

     ¬  Resto de comidas                                                                                                                                           
¬  Vegetales                                                                                                                                                           
¬  Frutas                                                                                                                                                          
¬  Hojas y ramas que resultan de limpiar las macetas o el jardín                                                                            
¬  Cáscaras de huevo o moluscos                                                                                                                    
¬  Compresas y pañales sucios                                                                                                                                  
¬  Restos de infusiones 

Aunque actualmente casi toda la basura va, en general a vertederos controlados y en éstos se puede 
lograr una eficiencia en el uso, aún ocupan mucho terreno y contaminan suelos y subálveos. 

Incinerar la basura tampoco es la solución pues se emiten contaminantes atmosféricos y se producen 
cenizas y escorias muy tóxicas además de generase una ecuación energética negativa, en un mundo 
que tiene un claro objetivo de ahorro energético. 

 



 

La solución de este problema pasa, en definitiva, poner en práctica la consigna de las tres erres: 
REDUCIR, REUTILIZAR, RECICLAR,  en este orden de importancia. 

Pero, ¿qué es la basura?   

“Basura” es un término que utilizamos a menudo en nuestro lenguaje cotidiano, siempre aplicado a 
algo sin valor o desechable. Basura o residuo es todo material que producimos en nuestras 
actividades diarias y del que nos tenemos que desprender porque ha perdido su valor o dejamos de 
sentirlo útil para nosotros. 

Todas las actividades humanas producen residuos: 

¬  La agricultura y ganadería                                                                                                                                       
¬  La explotación de los bosques                                                                                                                                  
¬  La industria                                                                                                                                                                                                               
¬  La actividad comercial                                                                                                                                          
¬  Los hogares 

La cantidad y naturaleza de los residuos son muy distintas dependiendo de su origen. Por eso, se 
distinguen tres grupos: 

Residuos Sólidos Urbanos (RSU) son las basuras que producimos diariamente en nuestras casas, 
tiendas, oficinas mercados restaurantes, calles, etc. También las fábricas producen algunos RSU, 
particularmente en las oficinas, almacenes o  comedores (papel, cartón, envases y restos de 
alimentos, etc.). 

Residuos tóxicos y peligrosos, (RTP) son los producidos en procesos industriales y que deben ser 
gestionados  de forma especial. En nuestras casa también tenemos este tipo de residuos (legías, 
pinturas, aerosoles, disolventes, pilas…). Se considera RTP tanto la sustancia como el recipiente 
que lo ha contenido. 

Otros residuos son aquellos que producimos en actividades industriales o de construcción y que 
son Tóxicos ni RUS, es decir, no experimentan transformaciones físico-químicas o biológicas una 
vez vertidos (escombros, embalajes, escorias, etc.). 

¿Qué es reducir? 

Consiste en disminuir la generación de residuos, tanto en cantidad como en peligrosidad y 
constituye una básica y prioritaria contra el problema de la excesiva producción de basura. 

¿Qué es reutilizar? 

Es emplear un producto usado con el mismo fin con el que fue diseñado originalmente. Si bien la 
reutilización en algunos sectores, como puede ser la hostelería se mantiene, en otros el doméstico, 
prácticamente ha desaparecido. 

 



 

 ¿Qué es reciclar? 

El reciclaje es un proceso que consiste en someter a un 
proceso fisicoquímico o mecánico a una materia o un 
producto ya utilizado a un ciclo de tratamiento total o 
parcial para obtener una materia prima o un nuevo 
producto. También se podría definir como la obtención de 
materias primas útiles a partir de desechos, introduciendo 
en un nuevo ciclo d vida. 

El reciclaje se produce ante la perspectiva del agotamiento 
de recursos naturales, su importancia desde el punto de vista 
macro económico y para eliminar de forma eficiente los 
desechos, que constituyen uno de los grandes problemas de la actual civilización, en todos los 
países del mundo.     . 

La clave inicial para el cumplimiento más económico y eficiente de la regla de “las tres erres” 
comienza por crear la cultura social de la separación de la basura en su origen, mediante el uso de 
contenedores separados. 

Los contenedores de recogida doméstica constituyen el primer escalón de la selección en origen por 
colores 

¬  El contenedor amarillo : Reúne los envases                                                                                             
¬  El contenedor azul: Sirve para guardar papel y cartón                                                                                   
¬  El contenedor verde claro: Es para seleccionar el vidrio                                                                           
¬  El contenedor verde oscuro: Se usa fundamentalmente 
para la materia biodegradable                             

Una vez separados los residuos, su recogida también se hace de 
forma selectiva y ahí se inicia lo que denominamos: 

La cadena del reciclado 

En ella distinguimos: 

Origen: Que puede ser domestico o industrial´ 

Recuperación: Que puede ser realizada por empresas públicas o privadas. Consiste únicamente en 
la recolección y transporte de los residuos hacia el siguiente eslabón de la cadena. 

Plata de transferencia: Se trata de un eslabón voluntario que no siempre se usa. En ellas se 
concentran y se tratan logísticamente los residuos para realizar transportes mayores a menor coste y 
para ello se utilizan contenedores más grandes o compactadores más potentes que permiten 
empaquetar los residuos con menor volumen que el origen, por ejemplo en el caso de los plásticos 
de envase o piezas de cartón o madera. 

 



 

Panta de clasificación (separación): Donde se clasifican 
los residuos y se separan los valorizables que pueden 
venderse en forma directa para su reuso por los fabricantes. 

Reciclado final (o planta de valorización): Son plantas 
finales los residuos se reciclan, para general materias primas 
para venta a quienes las usan para procesos industriales de 
tipo convencional (papeles, plásticos, maderas, aluminios, 
maderas, férricos, cristales, textiles). 

En el mundo en que vivimos en esta sociedad de consumo, “el reciclado es una forma distinta de 
concebir la vida”. Una solución que surge, precisamente de la magnitud de los residuos que 
producimos, del valor de los mismos y de la tendencia de la sociedad a mejorar, día a día, nuestra 
calidad y su costo final. 

El reciclado es el respeto por lo perdurable, por lo transformable, por el valor de uso de las cosas y 
por los sistemas modernos de fabricación usando materiales valiosos y perdurables que hacen 
posible su aplicación para facilitar la vida de los ciudadanos. Prácticamente todos los subproductos 
de esta civilización avanzada podrían volver a usarse y con ello evitaríamos sepultar o quemar 
productos valiosos y reutilizables. 

No queremos decir con esto que todos los R.S.U. Son recuperables y que ello sea un gran negocio, 
pero sí que aproximadamente un 25% de los residuos producidos pueden ser valorizables con un 
saldo económico positivo. Para el resto de los residuos, las administraciones públicas y los 
fabricantes que los generan deben contribuir a una decisión que tiene un alto contenido social y 
ambiental. 

  LOS MATERIALES DE LOS RSU Y LOS PROCESOS DE RECICLADO MÁS USUALES:  

Papeles: El proceso de reciclaje del papel consiste básicamente en los siguientes pasos, los cuales 
varían en sus características de detalles, según las metodologías usadas por los recicladores. 

1. Recolección del papel                                                                                                                                       
2.    Preparación de la pulpa                                                                                                                               
3.    Remoción de las impurezas                                                                                                                            
4.    Productos químicos y eliminación de tintas                                                                                                                  
5.    Finalización del proceso de reciclaje 

Se consigue utilizando desecho de papel como materia prima. Se tritura el papel usado, se añade 
agua, se aplican los diferentes sistemas de reciclado: depuración se blanquea (es aconsejable utilizar 
métodos mecánicos no agresivos, descartando el blanqueo con productos químicos como cloro), 
escurrido, pasado por rodillos de laminación y secado y cortado final. 

Plástico: Los plásticos se pueden clasificar en termoestables y termoplásticos en función de su 
comportamiento  frente la variación de la temperatura y los disolventes.  

 



 

Mientras los primeros no pueden fundirse con el calor, los segundos sí lo hacen pudiendo 
reutilizarse cuantas veces quiera. Por este motivo los segundos son más fáciles de reciclar. Entre los 
termoplásticos se hace una clasificación de 6 grupos. 

Maderas: Lo que se recoge como REU proviene, fundamentalmente, de muebles viejos, resto de poda y 
jardinería, residuos de demolición (vigas, ventanas, puertas…) restos de embalaje. 

Puede procederse  a una trituración, y, previa   adición de un aglomerante, convertirlas en briquetas para su 
venta como combustible o como materia prima para la fabricación de aglomerados 

Aluminio:  Pongamos el caso de las latas de refresco. Actualmente están casi todas construidas en aluminio, 
un metal de fácil reciclado. Una lata no tiene prácticamente valor, pero en una ciudad media se tiran muchos 
miles de latas en un día que si tiene un gran valor en el mercado.   

  En España se vierte aluminio suficiente como para reconstruir nuestra flota aérea comercial entera cada tres 
meses. 

Materiales férricos: Todos los materiales férricos son clasificados, embalados y enviados  a fundición para 
su nuevo ciclo de vida. 

Vidrio: La primera utilidad del vidrio recogido mediante recogida selectiva es su envió a las fábricas  para 
su reconversión en envases. 

Como alternativa tenemos la fabricación de vitrocerámicas,  la mezcla del vidrio triturado con arcillas para 
conseguir gres, la fabricación de piezas sintéticas. 

Una actividad, de relativamente bajo costo de implantación y alta rentabilidad es la transformación de los 
vidrios, mediante la trituración, prensado y sinterizado en horno, en losetas de p.e, 25mmm 

Textiles: Los textiles procedentes de la recogida selectiva o triaje de los RSU se separan por calidades (lana, 
algodón, fibras sintéticas….) y se desguazan para su comercialización como trapos industriales, previo 
lavado y desinfección. 

Los no comercializables pasan directamente a valorización energética. 

Fuentes de materia orgánica: Son los residuos de jardinería, restos orgánicos de los mercados, fracciones 
orgánicas de los restaurantes, cafeterías, empresas agro alimentarias y en general todos los desechos de 
procedencia orgánica, pueden ser tratados mediante varias técnicas de compostaje 

Compostaje: El compostaje es un proceso biológico que consiste en la descomposición de restos de plantas, 
animales y materia orgánica. Es una forma fácil y natural de reciclar los residuos orgánicos y reducir su 
volumen dándole a su mayor parte un destino económicamente útil y ambientalmente favorable Es un 
proceso aérobico. Un compostaje aérobico adecuado genera suficiente temperatura para matar semillas y 
bacterias patógenas. 

El compostaje se puede desarrollar como un proceso industrial o semiindustrializado en plantas ad hoc, en 
las que se reciben residuos orgánicos clasificados o no y, una vez homogeneizados mínimamente e incluso 
activados con catalizadores químicos para favorecer el proceso, generan el composta en un período de 
tiempo determinado para usos en agricultura, horticultura, jardinería, etc. Este proceso de compostaje, 
cuando se desarrolla en forma industrial, no debe atraer moscas, insectos, roedores, ni genera olores  



 

desagradables. El producto final es similar a una tierra de color marrón oscuro, inodoro o con olor al humus 
natural. 

                                                  SALAS DE FERMENTACIÓN  

La producción de compost es el resultado final del compostaje. El compost contiene humus, que es la vida 
del suelo y del que depende su fertilidad. Un total de sólo 1% a un 2%  de componentes es necesario para 
diferenciar un suelo fértil de otro que no lo es. La fracción superior de la tierra, de color oscuro, con materia 
orgánica muy descompuesta, es la llamada humus. Un puñado de elle contiene millones de microorganismos. 
Dentro de la materia orgánica del suelo, el humus representa del 85 al 90% del total; por eso hablar de 
materia orgánica y de la fracción húmica es casi equivalente. 

Las tierras o suelos fértiles constan de cuatro componentes; materia mineral, materia orgánica (con 
abundancia de seres vivos), aire y agua. Todos están íntimamente ligados entre sí, originando un medio ideal 
para el crecimiento de las plantas. 

La fertilización artificial de los suelos con productos naturales es tan antigua como la agricultura. Desde los 
primitivos agricultores a los indígenas y cultivadores de las zonas boscosas actuales, se acostumbra a quemar 
una limitada extensión de la selva, abriendo un claro en la espesura vegetal y a aumentar el rendimiento de 
sus cultivos al incorporar al suelo las cenizas remanentes, que tienen un alto grado de potasio. 

El vermicompostaje: en la naturaleza, las lombrices tienen una gran importancia, ya que con su actividad 
cavadora de tierra participan en la fertilización, aeración y formación del suelo, por su marcado efecto sobre 
la estructuración del mismo, debido a la mezcla permanente y el reciclaje. 

De forma industrial, en procesos controlados por el hombre, los residuos orgánicos pueden ser procesados 
controlados y fragmentados rápidamente por los gusanos de tierra, que los transforman en un material 
estable, no tóxico, con buena estructura, que  tienen un 
potencial alto como acondicionador natural y económico de 
suelo y como abono de valor para el crecimiento de plantas. 

Los gusanos de tierra consumen residuos animales y vegetales 
en proceso de descomposición, es decir pre-digeridos por 
microorganismos especializados; bacterias, hongos y otros. 
Estos degradan las proteínas y la celulosa transformándola en 
sustancias más simples y de fácil asimilación (por ejemplo los 
aminoácidos resultantes de la digestión aeróbica de las 
proteínas). 

El vermicompost es un fino material como la turba dividida, con la estructura óptima, porosidad, ventilación, 
drenaje y capacidad de retención de humedad. 

La lombriz se utiliza para transformar residuos orgánicos en abono, humus de lombriz o worm casting o 
vermicasting como se le conoce en el comercio internacional. Un residuo orgánico con el adecuado laboreo y 
precompostaje es puesto como sustrato y hábitat para la lombriz y transformación por ésta mediante su 
ingesta y excreta, en una extraordinaria enmienda fertilizadora. 

 

 



La acción de la lombriz en su proceso digestivo produce un agregado de bacterias que actúan sobre los 
nutrientes. La acción microbiana del humus de la lombriz hace asimilables para las plantas algunos 
materiales inertes como fósforo, calcio, potasio, magnesio y oligoelementos. 

El humus de lombriz acelera el desarrollo radicular y los procesos fisiológicos de 
brotación, floración, maduración mejorando el sabor y color de los frutos. Su 
acción antibiótica aumenta la resistencia de las plantas al ataque de las plagas y 
heladas. 

El vermicompostaje es una tecnología de bajo coste para la estabilización de residuos orgánicos, que 
aprovecha la capacidad detritívora de las lombrices de tierra. La lombriz ingiere diariamente una cantidad de 
comida equivalente prácticamente, a su propio peso y expelen el 60% transformado en humus. 

Una  lombriz produce aproximadamente 0,3gr de humus diariamente, por lo que en pequeñas superficies se 
pueden procesar grandes cantidades de residuos. 

El vermicompostaje puede ayudar de forma muy importante a solucionar el acuciante problema de la 
eliminación de los residuos, (basuras, fangos de cloacas y lodos de depuradoras) para transformarlos en un 
fertilizante orgánico. 

EL vermicompostaje se puede utilizar en un gran número de procesos. Por ejemplo, el residuo orgánico del 
procesamiento de la uva se transforma fácilmente en vermicompost. En una granja se procesa todo el 
estiércol de los cerdos, lo mismo que en cualquier explotación agrícola. Los lodos resultantes derivados de la 
industria papelera de difícil gestión por su elevado volumen de producción y compleja biodegradabilidad, 
pueden transformase mediante estos sistemas con un acondicionamiento correcto ya que las lombrices 
aceleran los procesos de degradación y humidificación de estos lodos  

 
 
    

                          

 

 

  

 

 



    

                     Planta de selección de basuras 

Para mejor compresión vamos a diseccionar una planta tipo pensada para dar servicio a unos doscientos 
setenta mil ciudadanos, seleccionando los diferentes componentes presentes en los residuos urbanos. 

Los volúmenes de los componentes separados alcanzan cifras muy apreciables, pero en primer lugar nos 
referiremos a la sistemática del proceso de selección.  

La planta estudiada para este informe, tiene una capacidad de selección de envases de cuatro toneladas/hora. 

El espacio total ocupado por la planta de selección es de unos 15000 m2:  

Nave de recepción de envases; esta nave de recepción dispone de un foso de 600 m3 para la recepción de 
envases procedentes de la recogida selectiva. 

Edificio de servicios generales, que consta de tres plantas: 

Nave de trasvase y almacén de material recuperado: Está dotada de una zona de transferencia donde está  
la  cabina de selección principal, con dos líneas de selección con toda la maquinaria destinada al 
acondicionamiento de los materiales recuperados y las cintas transportadoras que alimentan el compactador 
de referencia. 

Nave  del tromel (cilindro lavador) y de la selección previa: Es una  nave de selección parabólica donde 
se ha instalado el tromel y la cabina de selección previa. 

Nave del compactador del rechazo, también de sección parabólica como la anterior: En esta nave es 
donde está instalado el compactador de transferencia. 

 

 

   

 

 

 

 



            Esquema operativo de la planta de selección  

ETAPA 

 

FASE OPERATIVA 

RECEPCION Y CONTROL 

Identificación de los de recogida, pesada y control del tipo de 
material que transportan y descarga en la nave de recepción  

 

ALIMENTACION LINEA DE SELECCION 

Con el puente grúa equipado con cuchara bivalva o la pala 
cargadora, el material a seleccionar es descargado en la tolva del 
transportador de placas que alimenta la línea de selección previa 

 

SELECCIÓN PREVIA 

En la cabina de selección previa, se retiran los voluminosos y se 
recupera el papel y cartón, los férricos voluminosos y el vidrio 

 

ABRIDOR DE BOLSAS 

Los materiales que continúan el circuito pasan a través de un 
abridor de bolsas para facilitar la separación granulométrica del 
material 

 

SEPARACION GRANULOMETRICA 

Los materiales pasan a través de un tromel (clasificador por 
tamaño) de doble malla, se obtienen tres fracciones diferenciadas. 
La  fracción de materiales finos (que pasan por la malla de 
60mm.) es conducida al compactador de rechazo. La fracción de 
materiales medianos (que no pasan por la malla de 60, pero si que 
lo hacen por la malla de 120mm) son conducidos a la línea de 
selección de la fracción mediana. La fracción de materiales 
grandes (que no pasan por la malla de 120mm.) son conducidos a 
la línea de selección de la fracción grande. 

 

SELECCIÓN PRINCIPAL 

Las dos fracciones anteriores mediana y grande, pasan a la cabina 
de selección principal, donde hay dos líneas de selección, en las 
cuales se extraen manualmente los diferentes productos: 
polietileno de alta densidad, PET, brick, papel-cartón, plásticos 
film, etc.., los metales férricos se separan mediante separador 
magnético y los no férricos con un separador inductivo por 
corrientes de Foucault. 

   

ACONDICIONAMIENTO DE LOS 
MATERIALES SELECCIONADOS 

Los materiales seleccionados manualmente son recogidos en unos 
silos que descargan automática a la cinta transportadora que 
alimenta a la prensa para hacer balas del material, los materiales 
férricos y no férricos, se prensan en una prensa específica para 



este tipo de materiales. A continuación los materiales prensados 
son estibados en el almacén para su expedición a los 
recuperadores. 

  

EXPEDICION DEL RECHAZO 

Todo el material que va a parar al compactador se prensa y forma 
una masa de rechazo que se carga automáticamente en el interior 
de un vehículo especialmente preparado para este menester, que 
transporta el residuo a una planta para su incineración o 
transformación en compost 

 

             PLANTA DE TRANSFORMACION DE MATERIA OR GANICA EN COMPOST  

El diseño y construcción de la planta de compostaje se hace sobre la base de los  requerimientos necesarios 
para realizar todas las fases del tratamiento de la fracción orgánica, proveniente de la recogida de residuos 
sólidos urbanos con máxima garantía de racionalidad en el aprovechamiento y gestión de los residuos. 

Todas las fases del proceso de tratamiento de la materia orgánica se llevan a cabo en naves cerradas con sus 
correspondientes instalaciones de extracción y depuración del aire. 

La capacidad tratamiento de la planta de transformación que nos sirve de modelo, es de 20000 toneladas año, 
de materia orgánica producida. 

El espacio total ocupado por la planta de compostaje es aproximadamente de unos 20.000 m2 y consta de las 
siguientes áreas. 

Área de recepción y accesos: En la entrada de la planta zona de la bascula, se dispone de un edificio de dos 
plantas, donde se sitúan las oficinas de administración y atención al público, sala de reuniones, aula 
medioambiental, laboratorio, vestidores, sala comedor, etc.. 

Nave de recepción, pre tratamiento  y sala de control: Para la recepción, acondicionamiento y pre 
tratamiento de la fracción orgánica y de la fracción vegetal, el pre tratamiento consta de una tolva de carga, 
cintas transportadoras, un tromel, un homogenizador para las fracciones orgánicas y vegetales. 

El material homogenizado es trasladado a la zona de almacenaje para proceder a la carga en los túneles. 

 

 

 

 

 

 

 

 



Nave de túneles y maduración, Incluye la  sala de ventiladores y biofiltros; en esta nave hay seis túneles 
para la fermentación de los residuos orgánicos, la zona de 
maduración donde se remueve periódicamente el material 
compostado, posteriormente el material ya estabilizado pasa por 
la instalación de refino. 

Nave de refino del compost: La maquinaria del proceso de 
refino, consta de una tolva de carga, cintas transportadoras, un 
tromel, un aspirador de hojas de plástico y una mesa 
disimétrica. 

El aspirador de hoja de plástico  resulta necesario porque la 
planta se nutre de la recogida selectiva muchas veces contenida 
en bolsas de plástico y de los residuos orgánicos procedentes de la planta de la planta de selección de 
basuras. 

Por lo tanto, una vez digerida la materia orgánica, resulta necesario 
y muy sencillo retirar los restos de las bolsas que contenían 
inicialmente el producto y otros restos de plástico, que no fueron 
retirados del todo al principio del proceso 

  

Nave de almacén y expedición del compost : Destinada a 
almacén envasado, etiquetado, expedición y carga del compost 
producido. 

                    ESQUEMA OPERATIVO DE LA PLANTA DE COMPOSTAGE  

ETAPA FASE OPERATIVA 

Recepción 

Recepción de vehículos 

Pesada 

Descarga en la nave de recepción y proceso 

Pre tratamiento 

Trituración de la fracción vegetal 

Pre tratamiento de la materia orgánica (separación 
mecánica de impurezas mediante tromel y 
electroimán corriente de Fucault soplantes,etc.)) 

Mezcla de la fracción orgánica y la vegetal 

Tratamiento 

Descomposición en túneles 

Maduración 

Sistema de aireación y humidificación 

Control de los parámetros del proceso 



Post-tratamiento 

Proceso de refinado 

Almacenaje 

Preparación, pesado, envasado, etiquetado, etc 

Transporte para venta  y aplicación 

  

La duración mínima prevista para realizar el compostaje de la materia orgánica es de 8/10 semanas, dado 
éste de enorme importancia para evaluar el tamaño necesario de la planta. En las primeras dos semanas tiene 
lugar la descomposición en el túnel, después del periodo de descomposición, el material en proceso de 
compostaje es transportado a la zona de maduración, para llevar a cabo esta fase (las restantes 6/8 semanas). 
Periódicamente, el compost en maduración es volteado con maquinas y regado para airearlo y humedecerlo. 

Finalizado el proceso de maduración se procede, mediante los equipos previstos en la planta, tromel, mesa 
disimétrica y separador de plásticos, al refinado de la materia orgánica por tal de separar el máximo de 
impurezas, homogenizar el aspecto del compost y separar los restos de fracción vegetal de mayor tamaño, 
que se pueden reutilizar en un nuevo ciclo de compostaje. 

  Las impurezas que constituyen el rechazo de alta densidad, como piedras, fragmentos de cristal etc.., así 
como las de baja densidad como fragmentos de plásticos, tejidos, etc.., son enviados a la planta de selección 
de basuras. 

El sistema de tratamiento del aire proveniente de los túneles y de las naves, de trabajo consta de un filtro de 
agua, una torre de refrigeración y un biofiltro. 

El biofiltro está constituido por capas alternas de material orgánico ya compostado de diferentes 
granulometrías y otros materiales absorbentes. 

El control del proceso de compostaje se realiza a raves de un programa de gestión que presenta, de manera 
grafica y numérica, todas las medidas de las variables, en la pantalla del ordenador se muestra un sinóptico 
de visión general del funcionamiento de toda la planta con los valores de los parámetros más significativos, a 
partir de esta pantalla se pueden seguir nuevos sinópticos con detalles de los túneles y resto de la nave. 

Durante la fase de descomposición de la materia orgánica dentro de los túneles, el ordenador muestra en todo 
momento los parámetros fijados, la temperatura del material, el porcentaje de oxígeno dentro de los túneles y 
la actividad del sistema de ventilación, el programa informático registra todos los datos que le proporcionan 
los sensores y en función de los parámetros fijados ordena cualquier corrección. 

 

 

 

 

 

ANALISIS DE MUESTRAS DE LA PLANTA  



FECHA DE LA MUESTRA                                                   18/07/01              13/09/01 

PH 7,71 7,83 

CE dS/m 9,64 8,82 

% HUMEDAD 15,69 25,7 

Ppm N-HN4 soluble en H2O 650 1052 

Ppm N-NO3 48 30 

% M.O,T. 68,06 66,5 

% N org. 2,41 1,87 

C/N 13,7 17 

 

 

 

 


